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Ausristung

Maschinentypen

Es werden drei Bauarten von Ablangkreissagen unterschieden:

¢ Pendelkreissdge
e Untertischkreissdge
« Radialkreissdge

Pendelkreissdge

1 Kreissdageblatt mit Spaltkeil und Schutzhaube
2 Auflagetisch

Séagt im Gleichlauf, was gewdhrleistet, dass das
Werksttick gleichzeitig fest auf den Auflagetisch und
an den hinteren Langsanschlag gedriickt wird.

Der Schnittweg darf nicht tiefer als der Auflagetisch
sein.
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Untertischkreissdge

Die Untertischkreissdge ist sicherer in der Handha-
bung als die Pendelkreissage. Sie sagt im Gegenlauf
und das Séageblatt befindet sich in Ruhestellung
unter dem Tisch und ist verdeckt.

» Der Schnittweg ldsst sich entsprechend der
Holzdicke einstellen.

- Die Schutzhaube drickt das Werkstiick auf
den Tisch.

+ Das Sageblatt bewegt sich von der
Bedienperson weg. Untertischkreissdge

Zwei Moglichkeiten der Sdgeblattbewegung bei der Untertischkreissdage

Radialkreissdge (Auslegerkreissédge)

Zum Ablangen und Schneiden von Gehrungen, wird
oft auch universell eingesetzt, z.B. zum Bearbeiten
von Holzwerkstoffen.

- Fiir Bau- und Montagearbeiten
- Ségt (je nach Einstellung) im Mitlauf und Gegen-

lauf _ Hdhe min. 60 mm

Bei Maschinen mit kraftbetriebenem Vorschub muss
ein Hineingreifen in die Schneideebene unbedingt

vermieden werden, z.B. durch Zweihandschaltungen.
Rucklauf tiber Spannfederrollen. Radial-Auslegerkreissdge
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PENDELKREISSAGE

UNTERTISCHKREISSAGE

Ausriistung

RADIALKREISSAGE

Handhabung der ? Vielseitig einsetzbar,
Maschine =¥ 7.B.auch zum Ségen von

Brennholz

; Mihsamer Blattwechsel
I und relativ grosser Platz-
bedarf

T - Gehrungs- und Schifter-
schnitte moglich
+ Ausfrasungen fiir Uber-
plattungen

Sicherheit 5 - Grosseres Sicherheits-
risiko, z. B. Einklemmen
der Finger

« Blatt nicht vollstandig
verdeckt
- Gleichlaufbearbeitung

? - Blatt ist verdeckt durch
= Tunnel und Druckbalken
« Bretter werden nieder-
gehalten
+ Gute Absaugung
+ Schnittauslésung Gber
Zweihandsteuerung

?’" Vorsicht beim Sagen von
(8 Holzwerkstoffen
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Pendelkreissdge

Blattabdeckung

¢ Schutz gegen Beriihren des Kreissdgeblatts
e Schutz vor absplitternden Holzteilen
¢ Schutz gegen Larm

Das Kreissdgeblatt der Pendelkreissage muss voll-

standig abgedeckt sein. Die Schutzhaube reicht bis

an die Unterkante des Befestigungsflansches hinab.

Ebenfalls ist es ratsam, eine Absaugvorrichtung zu § i PN

installieren. Pendelkreissdage mit schallgedammter
Schutzhaube

A

Queranschlag

¢ Anschlag fiir Bretter
e Werkstiicke miissen anliegen

Der Queranschlag sorgt dafiir, dass das Blatt nicht
unabsichtlich bertihrt werden kann. Die Spaltbreite
fir das Sageblatt darf maximal 12 mm betragen. Der
Maschinentisch muss so breit konstruiert sein, dass
das Ségeblatt in der vordersten Stellung den Tisch
nicht tiberragt. Queranschlag an Pendelkreissdge
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Untertischkreissage

Anpresshaube

« Bretter niederhalten
e Abdecken des rotierenden Sageblatts
e Larm- und Staubminderung

Die Untertischkreissdge verfiigt iber eine Anpress-
haube, welche das Werksttick auf den Maschinen-
tisch presst. Das zu schneidende Werkstiick muss
immer am Anschlag anliegen.

Untertischkreissdge mit Tischverldngerungen

Langsanschlage
¢ Abldangen mehrerer gleicher Werkstiicke

Die Maschine kann rechts und links zusatzlich

mit Rolltischen ausgeriistet werden. Dazu konnen
manuelle oder pneumatische Werkstiickanschlage
zur Langenbestimmung angebracht werden.

Pneumatische Langsanschlédge (optional)
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Sageblatter

Bei den Kreissdgebldttern ist es wichtig, den Verwendungszweck zu kennen. Pendel- und Untertisch-
kreissdgen fiihren in der Regel keinen sauberen Schnitt aus. Im Gegensatz zu Radialkreissagen, bei denen
das Werkstiick einen Fertigschnitt erhalten kann.

FUNKTIONEN/VERWENDUNGEN

* Trennschnitte quer zur Faser

» Wechselzahn fiir sauberen Schnitt im Querholz
* Negativer Spanwinkel

e Fiir Weich- und Hartholzer

I | ION

Sdgeblatt fiir Kapp- und Querschnitte

Spaltkeil

Wenn maschinenseitig ein Spaltkeil angeschraubt
werden kann, muss er zwingend montiert werden.
Die richtige Einstellung ist im Kapitel 2.1 «Tisch-
kreissdge» beschrieben.

Radialkreissdgen benétigen zwingend einen Spalt- —— =— =—
keil! : =

Pendelkreissdge mit zusatzlichem Spaltkeil
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Sicheres und effizientes Arbeiten

Sicheres und effizientes Arbeiten

Ablangen von Massivholz

GRUNDSATZE

e Werkstiicke immer gegen den Anschlag driicken
e Nur einzelne Werkstiicke abldangen

Ablangen an der Untertischkreissdge
Untertischkreissdgen verfiigen iiber Zweihand-
steuerungen. Diese sind so konstruiert, dass Unfalle
vermieden werden (z.B. Einklemmen, Schnittver-
letzungen), da beide Hande benotigt werden, um die
Maschine in Bewegung zu bringen. Bei Loslassen
der Knopfe geht das Blatt in die Ausgangsstellung
zuriick.

Zweihandsteuerung bei Untertischkreissdgen

Merke

* Nie in die Schnittebene des Sageblatts
greifen.

* Sicherstellen, dass das Werkstiick immer
sauber am Anschlag anliegt.

* Ordnung halten an der Maschine.
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Ablangen an der Pendelkreissage
Bei Pendelkreissagen muss sichergestellt sein,

dass das Sdgeaggregat selbsttatig in die Ausgangs-

stellung zuriickgeht. Das Sageblatt muss dabei
vollstdndig umschlossen sein, damit keine unab-
sichtlichen Beriihrungen moglich sind.

Nach dem Schnittvorgang das Sageaggregat kom-
plett in die Ausgangsstellung hinter den Anschlag
zuriickschieben.

Korrekte Handstellung bei Pendelkreissdge

Merke

10

* Nicht in der Schnittebene des Séageblatts
stehen.

 Beim Schneiden von Brennholz immer nur
ein Stiick auflegen.

 Nur Séageblatter mit negativem Schnitt-
winkel verwenden.

* Schutzhaube muss immer auf das Werkstiick
gesenkt sein.

« Sicherstellen, dass das Werkstiick immer
sauber am Anschlag anliegt.

* Beim Fixieren des Werkstiicks von Hand:
Sicherheitsabstand von ca. einer Faustbreite
zum Sageblatt.
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Ablangen an der Radialkreissdge

Bei Radialkreissagen muss sichergestellt sein, dass
das Sageaggregat immer in die Ausgangsstellung
zuriickgeschoben wird.

Es muss darauf geachtet werden, dass die Maschine
auf Baustellen einen sicheren Stand hat.

@ Merke

* Nie in die Schnittebene des Sageblatts
greifen.

* Schutzhaube muss immer auf das Werkstiick
gesenkt sein.

« Sicherstellen, dass das Werkstiick immer
sauber am Anschlag anliegt.

* Beim Fixieren des Werkstiicks von Hand:
Sicherheitsabstand von ca. einer Faustbreite
zum Sdgeblatt einhalten.

VSSM | Holz sicher und effizient bearbeiten 11



Sicheres und effizientes Arbeiten 2.5 | ABLANGKREISSAGE

12 VSSM | Holz sicher und effizient bearbeiten



